Niet- & Crimppresse

Die Vercrimpung von C-HUlsen und Markern ist
ein hochkomplexer Prozess. Unsere eigens ent-
wickelte Software eliminiert Crimpprobleme,
wdhrend hochprdazise Mechanik mit direkter Weg-,
Kraft- und optionaler Temperaturiberwachung
eine lickenlose Qualitatskontrolle erméglicht.

Optionen wie HeiBcrimpen, C-HUlsen, Markerset-
zen sowie die Verwendung von Sonderwerkzeugen
sind integriert. Mehrstufige FUgewege sind an-
wdhlbar — maximale Modularitat bei voller Pro-
zesssicherheit.

Die Uberwachung von Crimpkraft, Temperatur
und Weg garantiert reproduzierbare, prdzise
Verbindungen zwischen Stent und CrimphUlse.

Der serienmdBige DMC-Scanner erméglicht
komfortables Einlesen von Produktionsdaten
und unterstUtzt die vollstdndige Validierbarkeit
des Prozesses.

Technische Spezifikationen:

Anlagentyp Niet-/ Crimppresse
Anwendung Crimpen, Nieten, Pressen
Produkte Marker, Crimps, HUlsen

Betriebsart

Halbautomatisch, Automatisch

Crimpdurchmesser 01-20 mm
Crimptoleranz + 0,002 mm
Max. Crimpkraft 5-2000N

Wiederholgenauigkeit + 0,002 mm

Werkzeugwechsel Schnellwechsel-System
Abmessungen Ca. 430 x 500 x 350 mm
Gewicht Ca. 80 Kg
Prozessiberwachung  Kraft- & Weguberwachung

Schnittstellen

USB, Ethernet, OPC UA, Profinet
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